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Resisténcia a tracdo de materiais compositos de matriz poliéster e fibras de juta de 5,00mm
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Introducéo
Os materiais compdsitos sdo constituidos de matriz e
reforco. A matriz pode ser ceramica, metalica ou
polimérica e é responsavel por proteger o reforco e
distribuir a carga aplicada ao compésito igualmente entre
ele.
O termo fibra natural abrange uma ampla gama de fibras
vegetais, animais e minerais. Elas sdo classificadas de
acordo com sua fonte: planta, animal ou mineral. Nas
inddstrias de compositos geralmente referem-se as fibras
de madeira e agroindustria, folhas, sementes, e troncos.
Essas fibras contribuem para um desempenho da planta.
Quando utilizada em compdsitos plasticos, elas fornecem
um refor¢o significante ao novo material.
Neste trabalho foi usada uma matriz poliéster e fibras de
juta. A fibra de juta confere ao compdsito boas
propriedades como flexibilidade e resisténcia.

Resultados e Discusséao
As fibras foram adquiridas no comércio local de Belém.
Os corpos de prova foram produzidos, com fibras de juta
com 5mm de comprimento, com dimensfes de acordo
com a norma ASTM D638. Os compositos foram
produzidos com moldagem manual em moldes de
silicone. Assim para a fabricacdo de oito corpos de prova
foram utilizados 61,5 g de resina poliéster, 0,15g de
catalisador e 4,27g de fibras de juta. A fracdo massica de
fibras de juta correspondeu a 6,5%. Os corpos de prova
forma fabricados por moldagem em molde de silicone,
conforme se observa na figural(a). Apés a moldagem as
amostras foram lixadas até a dimensdo nominal (figura

1(b)).
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Figura 1. Moldagem dos corpos de prova em molde de
silicone.

Os corpos de prova foram ensaiados e foram analisadas
as propriedades de rigidez e tensdo de ruptura, em
conformidades com a norma ASTM D638.

A figura 2 ilustra os valores da for¢a e tensdo maxima
registrada pelo material compasito.

A tabela 1 ilustra a forca maxima, tensdo correspondente
a forca maxima, deslocamento correspondente a tenséo
maxima e o modulo de elasticidade.

Tabela 1. Propriedades do compésito com fibras de juta
de 5,0 mm e matriz poliéster.

Forca Tens&o Desloca Médulo de

-mento Elasticidade
N (MPa) () (MPa)
Média 512,92 17,59 4,15 230,56
Desv. Pad. 138,15 4,69 0,40 118,90
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Figura 2. Propriedades de tragdo de materiais compadsitos
de poliéster e fibras de juta

A figura 3 representa o compaosito particulado de fibras de
juta apés o ensaio mecéanico. Percebe-se a ruptura em
partes desiguais do corpo de prova, na qual 0 mesmo
deveria dar-se no meio do compésito.

Figura 3. Composito de poliéster e fibras de juta de 5,0
mm

Conclusdes
A forca méxima registrada foi de 512,92 N e a tenséo de
17,59 MPa, compativel com outros compdésitos com fibras
naturais com o mesmo comprimento.
O mébdulo de elasticidade também esta compativel com
0s apresentados por outros compésitos com fibras
naturais.
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