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Introducéo

Os residuos da agroindistria sdo de forma geral
descartado a céu aberto ou incinerado. Podendo ainda ser
usado como biomassa. O wuso de madeira de
reflorestamento, principalmente o pinho, é usada para a
fabricacdo da chamada madeira prensada, onde séo
usados lascas de madeira que sdo prensadas com a
presenca de adesivo. Os residuos oriundos de serrarias e
movelarias sdo em sua maioria geral na forma de cavaco
e p6. Na regido metropolitana de Belém sdo encontradas
inmeras serrarias e movelarias e os descartes desses
residuos normalmente séo feitos de forma nao adequada.
Diante deste panorama esta pesquisa apresenta uma
avaliaco inicial da metodologia de fabricacdo de placas
produzidas com resina poliéster e residuo de madeira,
sendo estas placas produzidas por compressdo em prensa
comum. Neste trabalho sdo apresentados resultados
preliminares de métodos de fabricacdo das placas onde
sdo variados a pressdo para avaliar a qualidade do
material produzido.

Resultados e Discusséao
Nesta pesquisa foi usada uma matriz poliéster insaturada
e para a cura do polimero foi usado um iniciador MEK. O
residuo de madeira usado na fabricagdo das placas é
oriundo da arvore sucupira (Bowdichia nitida) na forma de
lasca. A figura 1 ilustra o residuo de madeira na forma de
lasca (a) e a prensa usada na fabricacéo (b).

Figura 1- Residuo de madeira na forma de lasca (a) e a
prensa usada na fabricacédo (b)

/I:> Compensado revestide com pelicula de PVC.

Figura 2- Esquema da sequéncia de montagem do
sistema na prensa hidraulica para a prensagem do
conjunto poliéster e residuo de sucupira.

Na figura 3 tem-se ilustrado duas placas que foram
prensadas de acordo com o descrito anteriormente.

A figura 3(a) mostra a placa prensada com carga de 500
kg. Essa placa apresentou alguns defeitos de fabricacdo
geradas pela falta de molhabilidade do residuo de
madeira, observada principalmente na regido da borda.

A figura 3(b) apresenta a placa prensada com carga de
1000 k. A superficie da placa apresentou melhor
acabamento superficial do a prensada com carga de 500c

kg.

(a) Presséo de 500 kg.

(b) Presséo de 1000 kg.
Figura 3- (a) ilustra a placa prensada com carga de 500
kg e (b) a placa prensada com carga de 1000 kg.

Conclusdes
Foi possivel produzir placas de plastico madeira com o
uso de residuo de madeira, mostrando ser promissor.
A prensagem com carga de 1000 kg mostrou ser mais
eficiente no processo de fabricagéo.
Sugere-se efetuar a mesma pesquisa com outros tipos de
residuos de madeira e com residuos de madeira de outra
granulometria.
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