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Introducéo

Compositos sdo materiais que apresentam em sua
estrutura uma mistura de reforgos poliméricos, ceramicos
ou metalicos, que melhoram e aumentam a resisténcia
mecénica do material. Esses materiais explodiram na
década de oitenta, especificamente em carcacas de
automaveis e estruturas, como empenagens, de Boeing.
Este trabalho destina-se a producdo de compdsitos
naturais hibridos com fibra de tecido de juta e residuos de
madeira jatobd, utilizando-se a matriz polimérica do tipo
poliéster, para serem utilizados como método alternativo
para aplicacdo em materiais com grande expectativa na
construcdo civil. A principio sera realizado o ensaio
mecanico do compdsito hibrido, baseando-se em normas
pré-estabelecidas. O processo de fabricacdo do compdsito
ocorrerq em seguida com o vazamento e espalhamento da
resina sobre o alinhado, caracterizado pelo processo de
hand lay up. Esse composito sera cortado em dimensdes
especificadas pela norma ASTM D3039 e o valor da
resisténcia a tracdo serd analisada com o ensaio
mecanico.

Resultados e Discusséao

Para a fabricacdo do compdsito hibrido de juta e jatob4,
foram utilizados dois tecidos de juta, ambos para a
camada externa do compdésito e os residuos de
granulometria fina de madeira de jatoba, conforme a figura
1, para o revestimento interno do compoésito sanduiche.
Para a fabricac@o da resina, foi utilizado matriz poliéster
tereftdlica insaturada junto com o agente de cura de
peroxido de metil etil cetona (PMEK). Durante a confec¢ao
das quantidades da resina, foi utilizado o catalisador de
cobalto, CONAP.

Figura 1. Po de jatoba

O processo de laminacdo manual ou hand lay up, inicou-se
despejando a matriz sobre os tecidos de juta
separadamente, seguindo da adicdo do p6 de jatoba e
resina sobre uma das camadas de tecido de juta pré-
impregnadas de resina. No final da laminacéo, a camada
remanescente de tecido de juta foi posta sobre o laminado
de juta e particulado de jatoba para formar o compdsito

sanduiche. Nesse momento o compdsito laminado é
pressionado em uma prensa hidraulica para a
compactacdo do material. Apdés sete dias de cura, o
material € cortado conforme as dimensbes de
175x25x2mm normatizados na ASTM D3039. A figura 2
mostra o compésito hibrido sendo tracionado pela maquina
de ensaio universal KRATOS.

Figura 2. Compésito sendo tracionado

A tabela 1 mostra os resultados obtidos durante o ensaio
de tragdo do compdsito hibrido.

Tabela 1. Propriedades mecéanicas do material

Tensdo Médulo de
Forca de Deslocamento .

elasticidade

(N) ruptura (mm) (MPa)

(MPa)

Média 2541,2 40,66 5,48 1010,63

Desv. Pad. | 29,47 0,47 0,25 13,65

Matriz pura | 1238 38,69 6,24 508,10

O compodsito sanduiche hibrido apresentou excelentes
resultados comparados a matriz pura, podendo ser
utilizado como reforgo do material compasito.

Conclusbes
Como pode ser observado a adicao de fibra de juta e de
residuo de jatoba, contribuiram para o aumento da
resisténcia a tracao da matriz.
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